IBUDARCH

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-A-02

SST-A-02b Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
OKLADZINY WEWNETRZNE SCIAN i SUFITOW

kody CPV: 45432210-9 Wyktadanie Scian
45442100-8 Roboty malarskie
45442000-7 Naktadanie powierzchni
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WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin wewnetrznych
Scian i sufitow w ramach inwestycji: ,ZAGOSPODAROWANIE TERENOW W CELACH
TURYSTYCZNO-REKREACYINYCH, POLOZONYCH NA OBSZARZE ~ SPN, NA
PRZYRODNICZO-KULTUROWEJ  SCIEZCE  EDUKACYIJNEJ  ,SLADEM  KOLEJKI
WASKOTOROWE]” — BUDOWA PUNKTU OBSLUGI ZWIEDZAJACYCH OTWARTEGO I
ZAMKNIETEGO ORAZ TOALETY PUBLICZNE] WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
NA TERENIE SWIETOKRZYSKIEGO PARKU NARODOWEGO, ODDZIAL 147 d, a,
DZIALKA NR 380/8".

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1

Zakres robot objetych SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie:

- okfadzin z ptytek gresowych,

- $cian z piyt gipsowo-kartonowych.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w OST-
00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

0Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.6.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST-00 ,,Wymagania ogodlne” pkt 2.

Plytki gresowe
Wiasciwosci ptytek gresowych:
- gres nieszkliwiony,
- barwa: wg wzorca producenta,
- klasa Scieralnosci: 5
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 0,1%, wytrzymato$¢ na zginanie nie
mniejsza niz 45 N/mm?2
- odporne na plamienie: 4/5
- twardo$¢ wg skali Mhosa 9,
- antyposlizgowos¢ R10
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dhugosc i szerokos¢: +/- 1,5 mm,
- grubo$¢ : +/- 0,5 mm,
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- krzywizna: 1,0mm

Zaprawy i fugi do pltytek gresowych

Podkiad gruntujacy

Podktad jest gotowag do uzytku, nie zawierajgcg rozpuszczalnikéw dyspersjg z zywic
sztucznych przeznaczong do wstepnego przygotowania podtozy o silnej i
zréznicowanej chtonnosci.

Temperatura stosowania  +5 °C + +30 °C

Czas schniecia 2 + 4 h - na podtozach o duzej chtonnosci

12 +1 4 h - na podtozach o stabej chtonnosci
Zuzycie 100 + 200 g/m2 - w zaleznosci od chtonnosci podtoza
Zastosowanie: do redukowania silnej i zrdznicowanej chtonnosci, wzmocnienia
piaszczacych powierzchni, zwigzania kurzu i luznych czastek, poprawienia

przyczepnosci pomiedzy podtozem i uszczelnieniem zespolonym.

Elastyczna powloka uszczelniajaca

Gotowa do uzycia, jednosktadnikowa, wysoko elastyczna ptynna masa do
uszczelnienia powierzchni $cian i podtdg pod ptytkami i ptytami oktadzinowymi.
Temperatura stosowania  +5 °C.

Czas schniecia warstwy 1,5-2,5h

Mozliwosc¢ klejenia 3,0-5,0 h - po potozeniu ostatniej warstwy

Zuzycie 1,0 kg/m2 - dwie warstwy

Zastosowanie: jako uszczelnienie pod oktadziny gresowe, zabezpieczenie przed
penetracjg wilgoci wody, np. w tazienkach, zespotach sanitarnych.

Elastyczna zaprawa klejowa wewnetrzna

Hydraulicznie wigzaca zaprawa cementowa cienkowarstwowa do mocowania i
uktadania ptytek ceramicznych. Powinna charakteryzowac sie dobrg przyczepnoscig
kontaktowa, stabilnoscig i wysokg zdolnoscig akumulacji wody; wodoodporna oraz
odpornoscig na zmienne temperatury.

Temperatura stosowania +5°C + +30 °C

Czas dojrzewania 5 min

Czas przydatnosci do uzycia 3+4h (zaschnieta zaprawa nie nadaje sie do
uzdatniania i uzytku)

Czas otwartego schniecia >30 min

Mozliwos¢ fugowaniapo 24 h

Mozliwos¢ chodzenia po 3 dniach

Mozliwo$¢ obcigzenia po 7 dniach

Zuzycie 1,2 kg/m° — na 1 mm grubosci warstwy

Fuga

Cementowa, elastyczna nie przepuszczajgca wody, odporna na zabrudzenia zaprawa
fugowa o tatwej obrdbce, w kolorze szarym do spoin o szer. 2-5 mm.

Temperatura stosowania +5°C + +30°C
Czas przydatnosci do uzycia ok. 2h

Mozliwos¢ chodzenia po ok. 12 h
Mozliwo$¢ obcigzenia po ok. 48 h

Kolor wg dokumentacji
Zuzycie ok. 0,5 + 0,7 kg/m?

Zabudowy z ptlyt gipsowo-kartonowych
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Zabudowy gipsowo-kartonowe
Dla potrzeb obudowy piondw oraz dodatkowych Scianek instalacyjnych zostang
wykonane Sciany dziatlowe jako lekkie z ptyt g-k, na ruszcie drewnianym, z
wypetnieniem (petnym, odpowiednio do grubosci profili) z wetny mineralnej miekkiej.
Preferowana konstrukcja Sciany dziatowej g-k dla potrzeb obudowy pionu:

- piyta g-k grubosci 12,5mm typu GKB (GKBI, GKFI),

- ruszt drewniany, profile szerokosci 50mm (lub inne w zaleznosci od potrzeb),
~ — wypetnienie wetng mineralng, zgodnie z zaleceniami producenta,
Sciany wykonane bedg na petng wysoko$¢ pomieszczen. Sciany beda mocowane
dotem do posadzki i gorg do konstrukcji przekrycia. Potgczenie $cian gdérg powinno
zapewniaC mozliwos¢ przesuwu (ugiecie konstrukgcji).
Sciany w pomieszczeniach narazonych na wystepowanie wilgoci nalezy wykonac z ptyt
wodoodpornych GKBI. W poblizu urzadzen sanitarnych Sciany zabezpieczy¢ folig w
ptynie.
Potgczenia ptyt wykonczy¢ tasmg spoinowg, antyrysowq oraz gipsem szpachlowym o
zwiekszonej przyczepnosci do podtoza. Naroza wykonczy¢ systemowymi naroznikami
prefabrykowanymi z blachy aluminiowej.
Wszystkie instalacje przewiduje sie kryte, ze wzgledéw konserwacyjnych konieczne
jest zapewnienie dostepu do niektorych instalacji za pomocg drzwiczek rewizyjnych.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okres$lajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegdlnych Producentow.

Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdow nosnych, tgczenia
ksztattownikow miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢
stosowane:
wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,

3,5 mm x 35 mm,

3,5 mm x 45 mm,

3,5 mm x 55 mm,

4,2 mm x 70 mm,
Wkrety powinny odpowiadac¢ normie:
PN-EN ISO 7050:2011 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowy PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Cze$S¢ 4: Wkrety samogwintujgce i byc
zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania
mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobdw.

2.5. Farba lateksowa

Bezemisyjna, matowa farba lateksowa do wnetrz. Klasa 1 odpornosci na szorowanie
na mokro, wysoka sitg krycia wydajno$¢ na poziomie 10—15 m2/l przy jednokrotnym
malowaniu, dobra przyczepno$¢ do podtoza, niekapigca.
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SPRZET

0Ogolne wymagania
Dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet do wykonywania oktadzin z plytek gresowych

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,
- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,
- laty do sprawdzania rownosci powierzchni,
— poziomice
- wkiadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
- pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,
— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 4.

Transport materiatéw do tynkow

Transport gotowych mieszanek tynkarskich - w pojemnikach mozna przewozi¢
dowolnymi $rodkami transportu w gotowych oryginalnych pojemnikach z nazwa
producenta.

Transport plytek gresowych

Ptytki gresowe w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami.
Skfadowac w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej.

Transport plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilki
podkfadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu.
Kazdy ze stosOw jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia w miejscach usytuowania
podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i
mocnym podktadzie Wysoko$¢ sktadowania — do 5 pakietéw o jednakowej dtugosci,
naktadanych jeden na drugi. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych
zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewdz
(jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt gr.12,5 mm lub 2400 m2 o gr.9,5 mm. Roztadunek
ptyt powinien odbywac sie przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Transport pozostatych materiatow
Zgodnie z wymogami producentéw.
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WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Oktadziny gresowe

Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania robot pokrywania podtdg i Scian ptytkami
ceramicznymi nalezy zakonczyc:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania Scian,

- poditogi z materiatdw mineralnych wigcznie z cokolikiem, (w przypadku
ktadzenia glazury)

- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych, instalacje elektryczne bez montazu
osprzetu,

- wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

- Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby.

Przygotowanie podioza

Podtozem pod oktadziny gresowe mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢
$ciany lub posadzki betonowe, ptyt gipsowo-kartonowych.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez
rgbkéw pekniec i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi
powinny byc¢ ptaskie i réwne.

W przypadku wystepowania matych nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a wieksze
uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.
Powierzchnia podiozy pod wyktadziny z ptytek gresowych powinna by¢ zatarta na
ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkdw, pozbawiona zanieczyszczen.

Wykonanie podkiadu gruntujacego

Na podioze za pomocg watka malarskiego lub pedzla nanies¢ podktad gruntujgcy do
podtozy chfonnych. W pomieszczeniach wilgotnych uszczelni¢  powierzchnie
podtogowe, wyprowadzajgc uszczelnienie na $ciany na wysoko$¢ co najmniej 15 cm.
Najpierw nanies¢ warstwe masy uszczelniajgcej w narozach i zatopi¢ w tych miejscach
tadSmy uszczelniajgce. Uszczelki naktadaé na rury po zdjeciu z nich plastikowych
naktadek, do uszczelnienia odptywow stosowac uszczelki podtogowe. Brzegi uszczelek
podtogowych i Sciennych zatopi¢ w mase uszczelniajgcg. Nastepnie nanieS¢ mase na
catg powierzchnie przy pomocy watka.

Po zastygnieciu pierwszej warstwy nanies¢ drugg rownomierng warstwe nie
pozostawiajgc poréw. Po catkowitym wyschnieciu warstwy uszczelniajgcej mozna
uktadac ptytki gresowe na zaprawie klejowej.

Oktadziny

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiardw,
gatunkdéw i odcieni. Wyznaczy¢ na $cianie linie pozioma, od ktdérej bedg uktadane
ptytki oraz przygotowac elastyczng zaprawe klejowg zgodnie z instrukcjg producenta.
Elastyczng zaprawe klejowg rozprowadzi¢ pacg zabkowang ustawiong pod katem
~500. Zaprawa klejowa powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie Sciany. Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejowej powinna
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 15 minut.
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Po natozeniu elastycznej zaprawy klejowej uktadamy ptytki warstwami poziomymi,
poczgwszy od wyznaczonej na Scianie linii. Nakladajac ptytke, trzeba jg lekko
przesung¢ po Scianie (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ tak, aby
warstwa zaprawy klejowej pod ptytkg miata grubo$¢ 4+6 mm. Przesuniecie nie moze
powodowac zgarniania zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania ptytki i
utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkiadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar elastycznej zaprawy
klejowej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usungc
wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru czy faktury uktadac jw., zgodnie z projektem.

5.3. Montaz okladzin i zabudow z plyt gipsowo-kartonowych

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka
Sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z

ostaniang $ciang,

-z uzyciem sciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza

uchwytami azurowymi,

- przy pomocy klejow do ptyt g-k. Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.
Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy
tatami wkfada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi byc
wystarczajgco odsuniety od Sciany (grubo$¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna).
Mozna to osiggnac¢ przy pomocy strzemion (fgcznikdw) dystansowych.

Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub
stropem) sg strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna..

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia
sie do tlumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode.
Wiasciwos¢ ta moze zostaC jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona
podktadek z tasmy ttumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany
podnosi tez obecnosS¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja
rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a piyta
gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow
nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na
tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna
ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete
kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy diugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sagsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byc
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowadé mijankowo w
stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy
nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonana jest oktadzina, wybiera sie
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odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetniac
warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych
elementdw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikdéw stropowych i
posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okladziny Scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5
mm. JeSli wymagajg tego warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o
podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5; mm. Ptyty gipsowo-kartonowe
mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementdw nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu piyt, utozonych
rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do
ptyt. Po ufozeniu przewoddw instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub
akustyczna.

Pokrycie Sciany nalezy rozpoczgé od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep
pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢
podniesione o ok. 10 mm. U gdry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla
zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropdw. Szczeline wypetnia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0
60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakow
lub dtugich wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy
rozpoczag¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 c¢cm lub mniej w przypadku
przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie ostateczng
stabilnoS¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosSci piyty sztukowanie ptyty
nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukéwki nie powinny byc¢ krotsze
niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie piyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowq lub z
wiokna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie
taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy
szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy
szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie
spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocy struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. RozZnica polega na wykonaniu warstwy
nawierzchniowej, ktorg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

MontaZ pozostatych oktadzin i zabudéw zgodnie z wymaganiami producenta systemu

65



5.4.

5.5.

5.6.

IBUDARCH

Wykonywanie powlok malarskich

Powtoki z farb powinny by¢ nie zmywalne, dawa¢ aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz $ladéw
pedzla.

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy
zakonczy¢ roboty budowlane stanu surowego.

Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg gipsowq i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna byé
pozbawiona zanieczyszczen a wystajgce metalowe elementy zabezpieczone
antykorozyjnie.

Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie nie powinny byé prowadzone:
- w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,
- w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura
podtoza nie byta wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich $wiezo
pomalowane, nie wyschniete powierzchnie nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy (tynki, ptyty g-k itp.)
przewidzianych pod malowanie jest wieksza niz podano w tabeli 1.

Tabela 1 Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych
pod malowanie

Najwieksza wilgotnosc¢ podtoza,
Lp. Rodzaj farby
w % masy

Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych

rozcienczalnych woda

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
3 modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek 6
rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podioza spetniajg
wymagania podane w pkt 5.6., a warunki w pkt 5.7 oraz po odgrzybieniu i
zaizolowaniu $cian piwnic zgodnie z opisem technicznym projektu wykonawczego.
Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

- catkowitym  ukonczeniu  rob6t instalacyjnych, tj.  wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z
wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych oraz armatury o$wietleniowej,

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem jesli
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stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonac¢ po:

- wykonaniu biatego montazu

- ufozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotdw,

— oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.
Elementy, ktére w czasie robdét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.
Farby mozna naktadaé pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywac
malowanie dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne).
Podstawowe techniki malarskie
Naktadanie pedzlem
Na podtozach mineralnych stosuje sie tylko do malowania matych powierzchni
(np. naroznikéw) ze wzgledu na niskg wydajnosg;

- Naktadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze
powodowac powstawanie  charakterystycznych smug, ktére nie zanikajg po
wyschnieciu;

- Naktadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia
doktadne wcieranie gruntu w podtoze.

Naktadanie watkiem

- Metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podioza, ze wzgledu na
prostote i duzg wydajnos¢;

- Nalezy pamieta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych sie, aby pokry¢
wszystkie nieréwnosci podtoza.

Natrysk powietrzny
Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajgca bardziej skomplikowanego
sprzetu;

- Nalezy pamieta¢ o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usunac¢ ewentualne
zanieczyszczenia mogace zatkac dysze pistoletu.

UWAGA!

Kazdorazowo przed przystgpieniem do prac malarskich wykona¢ prébki kolorystyczne
o wymiarach 1,0 x 2,0 m do zatwierdzenia przez Inzyniera po uzyskaniu akceptacji
Projektanta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST-00 ,Wymagania ogdine”.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw
przeznaczonych do robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptadji.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Ptytki gresowe

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami: PN-EN 12004:2008
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne PN-EN 14411:2007 Piyty i phytki
ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
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porozumieniu z Inspektorem budowy.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maijq
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Oktadziny gips-kartonowe
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢é zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaSwiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjq),

- wilgotnosc i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdw stalowych.
Wyniki badan piyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych
materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Powtloki malarskie
Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Farby i $rodki gruntujgce powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt 10.1
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig norma

lub aprobatg techniczng,

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktdrych widac:

a) w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektdrych farb strukturalnych),

- kozuch,

- $lady plesni,

- trwaty, nie dajacy sie wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

- obce wytracenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- zbrylenie,

- obce wytracenia,

- zapach gnilny,

- S$lady plesni
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Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Wyniki badan materiatdw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora.

Wyglad powierzchni nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w rozproszonym
$wietle dziennym lub sztucznym i oceni¢ czy zostaly spetnione wymagania zawarte w
pkt 5.6. i 5.7. Wilgotno$¢ podtozy oceni¢ przy pomocy odpowiednich przyrzaddéw.
Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do
Dziennika Budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania tynkdéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-
70/10100 p.4.3. i umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentagji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

przyczepnosci tynkéw do podtoza,

grubosci tynkow,

wygladu powierzchni tynkow,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw.

wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania okfadzin z ptytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)

stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow na podstawie deklaracji
zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcoéw

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego dzwieku.

odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o
dtugosci 2 m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na di. faty 2 m),

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno
wieksze niz 2 mm na catej di. faty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z
doktadnoscig do 1 mm.

grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna
przekracza¢ wartosci okresSlonej przez producenta w instrukcji, na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej.

Badanie powlok malarskich nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz 14 dni po ich
wykonaniu. Ocenie podlega:

wyglad zewnetrzny - wizualnie w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto
0,5m.

zgodno$¢ barwy i potysku — przez pordownanie w Swietle rozproszonym
wyschnietej powtoki

z wzorcem producenta

odpornos¢ na wycieranie — przez lekkie pocieranie powierzchni szmatkg Iniang
lub bawetniang w kolorze kontrastowym. Powtoke nalezy uznaé za odporng na
wycieranie, jezeli nie wystgpity na szmatce Slady farby

przyczepno$¢ powtoki

na podtozach mineralnych i widknisto mineralnych przez wykonanie skalpelem

69



IBUDARCH

siatki nacie¢ prostopadlych o boku 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a
nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos$¢é powtoki nalezy
uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikdéw nie wypadnie

- na podtozach drewnianych i metalowych zgodnie z normg PN-EN-ISO
2409:2008.

- odpornos¢ na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie mokrg namydlong
szczotkag z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie,
jezeli piana mydlana nie ulegnie zabarwieniu oraz cata badana powioka po
wyschnieci bedzie jednakowej barwy i bez przeswitow.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli badan i
wpisu do Dziennika Budowy.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione,
nalezy uznaé, ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonac dziatania
korygujace, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i
badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw oraz sposoby doprowadzenia do
zgodnosci powtoki z wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST-00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw i oktadzin oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie
w rozwinieciu tych elementdéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow i oktadzin stropdw oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni nie potragca sie powierzchni nieotynkowanych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5 m2. Plaszczyzne oktadzin ptytkami oblicza sie w metrach
kwadratowych rzeczywiscie oblicowanych Scian.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0golne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST-00 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbior oktadzin gresowych

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek gresowych
nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- okfadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosci oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartosé
wykonanych robdt,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i
ponownie wykonac.
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Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
okfadzinowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i umy¢ woda.
Odbidr gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamdwieniem, ktorego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidér powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podioza

- szerokosci i prostoliniowosci spoin,
Odbidér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia i stwierdzenia

zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST-00 ,Wymagania
ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton -- Czes$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i

zgodnos$¢

PN-EN 197-1:2012 Cement Cz.1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot.
Cementu powszechnego uzytku

PN-EN 459-1:2010 Wapno budowlane — cz.1:Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek

PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw. Cz.1 Zaprawa
tynkarska

PN-EN 14411:2013 Ptytki ceramiczne -  Definicje, klasyfikacja,
charakterystyki, ocena zgodnosci i znakowanie

PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN ISO 10545-4:2012 Piyty i plytki ceramiczne — cz.4:0znaczenie wytrzymatoSci
na zginanie i sity tamigcej

PN-EN ISO 10545-6:2012  Ptyty i ptytki ceramiczne — cz.6:0znaczenie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych

PN-EN ISO 10545-16:2012 Piyty i ptytki ceramiczne — c¢z.16:0znaczenie matych
roznic barwy

PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje,
wymagania i metody badan. Cz.1:Tynki wewnetrzne.

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw
budynkéw - Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow
badan reakcji na ogien

PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek - Wymagania, ocena zgodnosci,
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klasyfikacja i oznaczeni

PN-EN ISO 3506-4:2009  Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej - Cze$¢ 4: Wkrety
samogwintujgce

PN-EN ISO 7050:2011 Wkrety samogwintujagce z tbem  stozkowym, z
wgtebieniem krzyzowy

PN-EN 10346:2011 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob
ciggty — Warunki techniczne dostawy

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym -
Pomiar grubosci powtok - Metoda magnetyczna

PN-EN-ISO 90-2:2002 Opakowania metalowe lekkie. Definicie i metody
okreslania wymiarow pojemnosci. Cz.2: Pudetka.

PN-EN ISO 780:2001 Opakowania transportowe =z zawartoscig. Znaki i
znakowanie. Wymagania podstawowe.

PN-EN ISO 2811-2:2011  Farby i lakiery -- Oznaczanie gestosci -- Cze$¢ 2: Metoda
zanurzenia sondy

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe stosowane wewnagtrz na Sciany i sufity —
Klasyfikacja

PN-EN ISO 7783:2011 Farby i lakiery -- Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton -- Cze$¢ 2:
Oznaczanie i klasyfikacja wspodtczynnika przenikania pary
wodnej (przepuszczalnosci)

PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery -- Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton -- Cze$¢ 1:
Klasyfikacja

PN-EN-ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Badanie metodg siatki napiec.

PN-C-81914:2002 PN Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkdw.

C-81502:1962 PN Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemoéw
zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

Inne materialy
Karty techniczne produktow
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